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TUBI A SALDATURA TIG LONGITUDINALE 1
LONGITUDINAL WELDING TIG PIPES \

« SCORDONATI INTERNAMENTE ED ESTERNAMENTE / INSIDE AND OUTSIDE DESEAMING

SPESSORE mm. THICKNESS mm.
0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5

mm PESO Kg/metro  WEIGHT Kg/meter

60 = 1,18 = 1,45 = 1,74 2,18 2,90 3,63 = 4,36

62 1,22 =1,50 = 1,80 2,25 3,00 3,75 = 4,50

65 = 1,28 =1,57 = 1,89 2,36 3,15 3,93 u 4,72

72 = 1,42 1,74 = 2,09 2,61 3,48 4,36 = 523

73 = 1,44 1,77 =212 2,65 3,53 4,42 = 530

80 = 1,55 =1,94 = 2,32 2,90 3,87 4,84 = 5,81

83 = 1,61 2,01 =241 3,01 4,02 5,02 = 6,03

86 = 1,66 =2,08 = 2,50 3,12 4,16 5,20 = 6,24

89 1,72 =2,15 =258 3,23 4,31 5,38 = 6,46

94 = 1,82 u2,27 = 2,73 3,41 4,55 5,69 = 6,82

100 = 1,94 2,42 = 2,90 3,63 4,84 6,05 s 7,26

102 = 1,97 2,47 = 2,96 3,70 4,94 6,17 s 7,41

105 =2,03 2,54 = 3,05 3,81 5,08 635 = 7,62

108 =2,09 u2,61 = 3,14 3,92 5,23 653 wu 7,84

110 22,13 =2,66 = 3,19 3,99 5,32 6,66 = 7,99

114 2,21 2,76 = 3,31 4,14 5,52 6,90 = 8,28

117 = 2,27 =2,83 = 3,40 4,25 5,66 7,08 = 8,49

120 =232 22,90 = 3,48 4,36 5,81 7,26 = 8,71

121 = 2,34 22,93 = 3,51 4,39 5,86 7,32 = 8,78

122 = 2,36 2,95 = 3,54 4,43 5,90 7,38 = 8,86

125 2,42 23,03 = 3,63 4,54 6,05 7,56 = 9,08

127 = 2,46 = 3,07 = 3,69 4,61 6,15 7,68 s 9,22

129 = 2,50 3,12 m 3,75 4,68 6,24 7,80 s 9,37

133 = 2,57 3,22 = 3,86 4,83 6,44 8,05 = 9,66

135 = 2,61 = 3,27 = 3,92 4,90 6,53 8,17 = 9,80

139 = 2,69 = 3,36 = 4,04 5,05 6,73 8,41 = 10,09

140 2,71 = 3,39 = 4,07 5,08 6,78 8,47 = 10,16

145 = 2,81 = 3,51 = 4,21 5,26 7,02 8,77 = 10,53

150 =2,90 = 3,63 = 4,36 5,45 7,26 9,08 = 10,89 = 12,94

154 2,98 3,73 = 4,47 5,59 7,45 9,32 = 11,18 = 13,29

155 = 3,00 u3,75 = 4,50 5,63 7,50 9,38 =11,25 m 13,37

156 = 3,02 3,78 = 4,53 5,66 7,55 9,44 w1133 = 13,46

158 = 3,06 = 3,82 = 4,59 5,74 7,65 9,56 w 11,47 = 13,63

159 = 3,08 =3,85 = 4,62 5,77 7,70 9,62 =11,54 m 13,72

160 = 3,10 =3,87 = 4,65 5,81 7,74 9,68 = 11,62 = 13,80 = 15,78
162 = 4,70 5,88 7,84 9,80 w11,76 = 13,98 = 15,97
165 = 4,79 5,99 7,99 9,98 w=11,98 = 14,23 = 16,27
166 = 4,82 6,03 8,03 10,04 w12,05 = 14,32 = 16,37
168 = 4,88 6,10 8,13 10,16 = 12,20 = 14,49 = 16,56
170 u 4,94 6,17 8,23 10,29 w12,34 m 14,67 = 16,76
175 = 5,08 6,35 8,47 10,59 W= 12,71 = 15,10 = 17,25
180 = 5,23 6,53 8,71 10,89 = 13,07 m 15,53 m 17,75
184 = 5,34 6,68 8,91 11,13 = 13,36 = 15,87 = 18,14

TUBI A SALDATURA TIG LONGITUDINALE (

LONGITUDINAL WELDING TIG PIPES \

© SCORDONATI INTERNAMENTE ED ESTERNAMENTE / INSIDE AND OUTSIDE DESEAMING

SPESSORE mm.  THICKNESS mm.
1 1.2 1.5 2 2.5 3 3,5 4q 4,5

s PESO Kg/metro  WEIGHT Kg/meter

186 = 4,58 = 5,40 6,75 9,00 11,25  ®13,50 416,05 418,34

190 = 4,60 m 552 6,90 9,20 11,50 413,79 416,32 418,63

195 = 4,72 = 5,66 7,08 9,44 11,80 414,16 416,52 418,88 421,24
200 = 4,84 = 5,81 7,26 9,68 1210 414,52 416,94 419,36 421,78
203 7,37 9,83 12,28 414,74 417,19 419,65 422,11
204 7,41 9,87 12,34 414,81 417,28 419,75 122,22
205 7,44 9,92 12,40 414,88 417,36 419,84 422,32
206 7,48 9,97 12,46 414,96 417,45 419,94 122,43
210 7,62 10,16 12,71 415,25 417,79 420,33 42287
216 7,84 10,45 13,07 415,68 418,30 420,91 423,52
219 7,95 10,60 1325 415,90 41855 421,20 423,85
220 7,99 10,65 13,31 415,97 418,63 421,30 423,96
225 8,17 10,89 13,61 416,34 419,06 421,78 424,50
229 8,31 11,08 13,85 416,63 419,40 422,17 424,94
240 8,71 11,62 14,52 417,42 420,33 42323 426,14
245 8,89 11,86 14,82 417,79 420,75 423,72 426,68
250 9,08 12,10 15,13 418,15 421,18 42420 427,23
252 9,15 12,20 1525 418,30 42134 42439 427,44
253 9,18 12,25 15,31 418,37 42143 42449 427,55
254 9,22 12,29 1537 418,44 42151 42459 427,66
255 9,26 12,34 15,43 418,51 421,60 424,68 427,77
256 9,29 12,39 1549 418,59 421,68 424,74  ,27,88
258 9,37 12,49 15,61 418,73 421,85 42497 428,10
260 9,44 12,58 1573 418,88 422,02 42517 428,31
265 9,62 12,83 16,03 419,24 42245 42565 428,86
273 9,91 13,21 16,52 419,82 42312 42643 429,73
280 10,16 13,55 16,94 420,33 423,72 427,10 430,49
300 10,89 14,52 18,15 121,78 42541 429,04 132,67

TUBI A SALDATURA TIG/MIG/MAG ELICOIDALE
HELICAL WELDING TIG/MIG/MAG PIPES

L

SPESSORE mm.  THICKNESS mm.

1.5 2 2,5 3 3.5 4q 4.5 5 6 7 8 10
o PESO Kg/metro  WEIGHT Kg/meter
300 411,03 414,70 418,38 4 2205 = 2573 ®m 2940 = 33,08 = 36,75 ® 44,10
305 411,21 414,95 41868 4 2242 = 26,15 = 2989 m 3363 = 37,36 = 4484
310 411,39 415,19 41899 4 2279 = 2658 = 30,38 = 34,18 = 37,98 ® 4557
316 411,61 415,48 419,36 4 2323 = 2710 = 30,97 =™ 3484 = 3871 = 4645
320 411,76 415,68 41960 4 2352 = 2744 = 3136 = 3528 = 3920 = 47,04
325 411,94 41593 419,91 4 2389 m 27,87 = 318 = 3583 = 39,81 m 47,78
330 412,13 416,17 420,21 4 2426 = 2830 m 3234 = 3638 =m 40,43 = 48,51
350 412,86 417,15 421,44 4 2573 = 30,01 = 3430 = 3859 = 4288 = 51,45
355 413,05 417,40 421,74 a4 26,09 = 3044 = 3479 = 3914 m 4349 = 5219
368 413,52 418,03 42254 4 2705 = 3156 = 36,06 = 40,57 = 4508 = 54,10
380 413,97 418,62 42328 4 2793 m 3259 = 3724 m 4190 = 4655 ® 5586
400 414,70 419,60 42450 4 2940 m 3430 ® 3920 ® 4410 ™ 49,00 = 58,80 = 68,60 = 78,40
404 414,85 419,80 42475 4 2969 = 3464 m 3959 m 4454 m 4949 = 59,39 m 69,29 = 7918
406 41492 419,89 42487 4 2984 m 3481 m 39,79 = 4476 = 49,74 = 59,68 = 69,63 = 7958
410 415,07 420,09 42511 4 30,14 = 3516 = 40,18 = 4520 = 50,23 =m 60,27 = 70,32 = 80,36
420 415,44 420,58 42573 4 30,87 = 36,02 = 41,16 = 4631 = 5145 = 61,74 = 72,03 = 82,32
434 41595 42127 42658 4 31,90 = 3722 = 4253 = 4785 = 5317 = 6380 = 7443 = 85,06
450 416,54 422,05 427,56 4 3308 = 3859 =® 4410 = 4961 = 5513 = 66,15 = 77,18 = 88,20
478 423,42 42928 a4 3513 ®m 4099 = 4684 = 5270 = 5845 = 70,27 = 81,98 = 93,69
500 424,50 430,63 4 36,75 = 4288 ®m 49,00 = 5513 m= 61,25 = 73,50 = 8575 = 98,00
506 424,79 430,99 4 37,19 = 4339 = 4959 wm 5579 =® 61,99 = 7438 = 86,78 = 99,18
508 424,89 431,12 4 3734 = 4356 = 49,78 = 56,01 = 6223 = 7468 = 87,12 = 9957
510 424,99 431,24 4 3749 m 4373 ®m 4998 m 5623 m 6248 = 7497 = 87,47 = 9996
550 426,95 43369 4 4043 = 4716 = 5390 = 60,64 = 67,38 = 80,85 = 9433 =107,80
580 428,42 43553 4 4263 m 49,74 m 5684 m 63,95 m 71,05 m 8526 = 99,47 = 113,68
600 429,40 436,75 4 4410 = 5154 = 5880 = 66,15 = 7350 = 88,20 m=102,90 = 117,60
609 429,84 23730 « 4476 = 5222 = 5968 = 67,14 = 7460 = 89,52 m=104,44 = 119,36
630 430,87 43859 4 46,31 = 5402 = 61,74 = 69,46 = 77,18 = 92,61 =108,05 = 123,48
650 431,85 439,81 4 47,78 = 5574 = 63,70 = 71,66 = 79,63 = 9555 = 11148 = 127,40
700 434,30 44288 4 51,45 = 60,03 = 6860 = 77,18 = 8575 = 10290 =120,05 =137,20
750 436,75 445,94 « 55,13 = 6431 = 7350 = 8269 = 91,88 m 110,25 =128,63 = 147,00
800 439,20 44900 4 5880 = 68,60 = 7840 = 8820 = 98,00 = 117,60 =13720 =156,80 = 197,19
850 441,65 45206 4 6248 = 7289 = 8330 = 93,71 m=104,13 = 12495 =14578 = 166,60 = 209,52
900 444,10 45513 4 66,15 = 77,18 = 8820 = 9923 =110,25 = 132,30 m=154,35 =176,40 =221,84
950 446,55 458,19 4 69,83 = 8146 ® 93,10 ®=104,74 =116,38 = 139,65 =162,93 =186,20 =234,17
965 447,29 4 59,11 4 70,93 ®m 8275 m 9457 m®106,39 =11821 = 141,86 m=16550 =189,14 =237,86
1000 449,00 46125 4 7350 = 8575 = 98,00 m=110,25 =m12250 m 147,00 =171,50 =196,00 m246,49
1015 449,74 462,17 4 7460 =®m 87,04 m 9947 =111,90 =12434 = 14921 =174,07 =198,94 =250,19
1100 453,90 467,38 4 80,85 m 9433 =107,80 =12128 =13475 = 161,70 =188,65 =21560 =271,14
1117 454,73 468,42 4 8210 = 9578 ®=109,47 =123,15 =136,83 = 164,20 w=w191,57 m=218,93 =275,33
1130 455,37 469,21 4 83,06 ® 96,90 =110,74 =12458 m=13843 = 166,11 =193,80 m=22148 m=278,53
1150 456,35 470,44 4 8453 =m 9861 =112,70 =126,79 =140,88 = 169,05 m=197,23 m22540 =m283,46
1200 458,80 473,50 4 8820 ®=10290 =11760 =132,30 =147,00 = 176,40 m=20580 ®=23520 =295,79
1250 461,25 476,56 4 91,88 ®=107,19 =12250 =137,81 =153,13 = 183,75 m=214,38 =24500 =308,11
1300 463,70 479,63 4 9555 ®= 111,48 ®127,40 ®14333 ®=159,25 = 191,10 m22295 ®=25480 =m320,44
1430 470,07 487,59 410551 ®=12262 ®140,14 =15766 =175,18 = 210,10 m24525 ®=280,20 = 352,48
1500 4110,25 ®=128,63 ®=147,00 =16538 =183,75 =220,50 =257,25 ®=294,00 =369,74
1600 4117,60 w=137,20 =156,80 ®=176,40 m=196,00 = 23520 m27440 =313,60 =394,38

LA NOSTRA GAMMA COMPRENDE ANCHE:
OUR RANGE ALSO INCLUDES:

FLANGE LEGGERE Ricavate da piatto

LIGHTWEIGHT FLANGES o0btained from plates

CIECHE/BLANK FORATE/DRILLED
SPESSORE mm. THICKNESS mm.
@ 4 4,5 5 6 7 8 10 12
L mm_| a richiesta - on request

14

CURVE A SPICCHI

SEGMENT BENDS

per 60 mm < < 250 mm 9 @

spicchi a 15° / 15° segments 150 30°

per 250 mm < (/< 1600 mm  spicchi a 15° con estremitd a mezzo spicchio di 7,5° (*) / 15° segments with 7.5° end segment

CURVA STANDARD: o = 90°
Standard bend: Ry _ 150

CURVE SPECIALL: o a scelta/ as required
Special bend: R, @ scelta / as required

SPESSORE mm.
1,5 2 2,5 3

THICKNESS mm.
35 4 45 5 6 7 8

ol
I
? R= raggio medio di curvatura / mean bending radius

QL = angolo della curva / bending angle

(*) Per 250 mm < @ <850 mm
La curva standard & eseguita con spicchi a 18° con estremita a mezzo spicchi di 9°

(*) For 250 mm < @< 850 mm
The standard bend is made of 18° segments with 9° end segments

mm

45° 60° 75° 90°

10
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TUBO DIAMETRO 150x1,5 mm IN AISI 304 BA+PVC

PEZZI SPECIALI ESEGUITI
SU RICHIESTA DEL CLIENTE

CURVE SALDATE A SETTORI

Le curve si realizzano nella stessa gamma di diametri, spessori,
e materiali dei nostri tubi e con angolature e raggio medio
di curvatura come da specifiche del cliente.

FLANGE LEGGERE

Ricavate da piatto in Ferro o Acciaio inox, curvato e saldato, si ac-
coppiano alla nostra gamma produttiva di curve e tubi.

Possono essere forate e saldate direttamente ai nostri pezzi in base
alle specifiche del cliente.

RIDUZIONI CONCENTRICHE

Ricavate da foglio di lamiera dello stesso materiale e spessore
dei tubi e delle curve vengono calandrati in base alla conicita
richiesta per accoppiare i diametri della nostra produzione.

SPECIAL PIECES MANUFACTURED
TO SPECIFICATIONS

SEGMENT BENDS

Bends are made in the same diameter, thickness and material
of our standard pipes; the bending angle and mean bending
radius are as per customer specifications.

LIGHTWEIGHT FLANGES

Made from stainless steel or iron plates, that are bent and welded, the
flanges are coupled to our range of bent pipes.

The flanges can be drilled and welded directly to our standard pipes,
according to customer specifications.

REDUCERS

Made from sheets of the same material and thickness as our
pipes and bends, the reducers are calendered to the required
shape, to be coupled to our standard diameter pipes.

44

s o SRS

Tubo @= 609 mm x 6 flangiati / Pipe #= 609 mm x 6 flanged

SETTORI - IMPIEGHI DEL PRODOTTO

LA PRODUZIONE

La produzione dei tubi ha origine da coils di lamiera di
larghezze e spessori diversi. La M.M. Montanari dispone di
profile con metodo di saldatura longitudinale per diametri da
60 mm fino a 300 mm e di profile con procedimento di salda-
tura elicoidale dal diametro 300 mm fino a 1600 mm (con
metodologie di saldatura TIG/PAW/MIG/MAG).

UTILIZZI

I nostri tubi vengono utilizzati per condotte di acqua e gas,
irrigazione, aspirazione fumi , bollitori, estintori, silos per
cereali, coclee nella molitoria, per trasporto cereali, marmitte,
palificazioni per fondazioni, viadotti, ponti stradali, perfora-
zioni in genere, ed altri usi industriali come nella impiantisti-
ca di processo e come componentistica di macchine agricole
in genere.

SECTORS OF USE — APPLICATIONS

THE PRODUCTION

The pipes are made from sheet coils of different widths and
thickness. M.M. Montanari uses longitudinal welding forming
machines for 60 mm up to 300 mm dia. pipes and helical
welding machines for 300 mm up to 1600 mm diameter pipes
(welding can be realised internally, for large diameters and
upon request).

APPLICATIONS

These pipes are used for water and gas piping system, irrigation
system, smoke aspirators, boilers, extinguishers, cereal silos,
augers for the transport of cereals, exhaust silencers, founda-
tion piling systems, viaducts, road bridges, drilling in general,
and other various industrial applications like for example,
process plant engineering applications.
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Tubi camicia elicoidali per palificazioni
Helical jacket pipes for foundation piling sys

TUBI A SALDATURA LONGITUDINALE

LONGITUDINAL WELDING PIPES

TUBI A SALDATURA ELICOIDALE

HELICAL WELDING PIPES

TUBI CON RIVESTIMENTO ANTICORROSIVO

PIPES WITH CORROSION-RESISTANT LINING

TUBI INOX CON RIVESTIMENTO IN PVC

STAINLESS STEEL PIPES WITH PVC LINING

CURVE SALDATE A SPICCHI

SEGMENT BENDS

FLANGE LEGGERE

LIGHTWEIGHT FLANGES

TUBI FORATI

DRILLED PIPES

BIFORCAZIONE A'Y

BIFURCATION TO' Y

PORTAGOMMA

HOSE END FITTING

PEZZI SPECIALI A DISEGNO

SPECIAL PIECES IN DRAWING




